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本技术条件按GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
技术条件代替APTQ ZP038-12《RH热顶盖镁铬砖采购技术条件》。
本技术条件与APTQ ZP038-12相比，主要变动如下：

——更新使用区域的名称
本技术条件由鞍钢股份有限公司产品制造部提出。

本技术条件由鞍钢股份有限公司产品制造部归口。

本技术条件主要起草单位：鞍钢股份有限公司产品制造部。

本技术条件主要起草人：王鹏、孟宪娟、刘伟、张丽娜、唐艳秀、孙加俏。
本技术条件历次发布情况为：PTQ/ANSTEEL ZP038-2006、APTQ ZP038-09、APTQ LGZP038-12。
RH热顶盖镁铬砖采购技术条件
1　 范围

本技术条件规定了RH热顶盖镁铬砖采购的技术要求、检验方法、检验规则、包装、标志、运输、存储及质量证明书。
本技术条件适用于鞍钢股份有限公司RH热顶盖镁铬砖（以下简称热顶盖）。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 2997  致密定形耐火制品体积密度、显气孔率和真气孔率试验方法
GB/T 3002  耐火制品高温抗折强度试验方法
GB/T 5070  含铬耐火材料化学分析方法
GB/T 5072  耐火材料  常温耐压强度试验方法

GB/T 7321  致密定形耐火制品试验的制样规定
GB/T 10325  定形耐火材料制品抽样验收规则
GB/T 10326  定形耐火制品尺寸、外观及断面的检查方法
GB/T 16546  定形耐火制品包装、标志、运输和储存

YB/T 5201  致密耐火浇注料  常温抗折强度和耐压强度试验方法
YB/T 5203  致密耐火浇注料  线变化率试验方法
3　 技术要求
热顶盖的理化指标、尺寸允许偏差应符合表1、表2的规定
表1
	项  目
	技术要求
	检验方法

	MgO/％
	≥70
	GB/T 5070

	Cr2O3/％
	≥8
	GB/T 5070

	SiO2/％
	≤1.5
	GB/T 5070

	体积密度/(g/cm3)
	≥2.85
	GB/T 2997

	显气孔率/％
	≤18
	GB/T 2997

	耐压强度/MPa
	≥40
	GB/T 5072

	荷重软化温度/℃
	0.2Mpa，0.6％形变
	≥1700
	YB/T 370


表2

	项  目
	单位
	指标

	尺寸允许偏差
	mm
	±0.5

	扭曲
	mm
	≤1.0

	缺角
缺棱
	工作面深度
	mm
	不准有

	
	非工作面深度
	mm
	≤3.0

	裂纹
	mm
	不准有

	内部层裂
	mm
	不准有

	相对边差厚度
	mm
	≤1.0


热顶盖使用效果
一分厂：具备连续使用不低于5000罐能力（处理一次X70、X80可按2次折算验收）；
二分厂中薄板：具备连续使用不低于5000罐能力（处理一次硅钢可按2次折算验收）；
三分厂：具备连续使用不低于3000罐能力（处理一次IF钢、硅钢可按1.5次折算验收）；

四分厂：具备连续使用不低于5000罐能力（处理一次IF、X70、X80钢可按1.5次折算验收）。
4　 试验方法
热顶盖抽样按GB/T 10325的规定进行，制样按GB/T 7321的规定进行，尺寸、外观及断面的检查方法按GB/T 10326的规定进行，检验方法按表1的规定执行。

5　 检验规则

由供方的质量监督部门负责进行，检验合格后方可出厂。
6　 包装、标志、运输、存储及质量证明书。
6.1　 包装、标志、运输、存储按GB/T 16546进行。
6.2　 砖发出时必须附有质量监督部门签发的质量证明书，载明供方名称、需方名称、产品名称、标准编号、牌号、砖号、合同号、砖的质量指标检验结果等项目。
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