　　
技术领域：
本发明涉及一种通过微波煅烧将表层蚀变低品位纯橄榄岩、蛇纹石制备再生成镁橄榄石熟料的方法。
技术背景： 
微波是频率在300兆赫到300千兆赫的电磁波(波长1m-1mm)，通常用在电视、广播、通讯技术中;而近代应用中又将它扩展出另一个分支，即把微波作为一种能量，在工农业上进行加热、干燥;在化学工业中进行催化促进化学反应;激发等离子体等，我国目前用于工业加热的频率为915兆赫和2450兆赫。介质材料由极性分子和非极性分子组成，在电磁场作用下，这些极性分子从原来的随机分布状态转向按照电场的极性排列取向。在高频电磁作用下，这些取向按交变电磁场的变化而变化，这一过程致使分子的运动和相互磨擦从而产生热量。此时交变电磁场的场能转化为介质内的动能，使介质温度不断升高，这就是微波加热的基本原理。 与常规加热方法比较，微波加热的控制只要操纵功率控制旋纽，即可瞬间达到升降、开停的目的。因为在加热时只对物体本身加热，炉体、炉腔内空气几乎不加热，因此热惯性极小。
橄榄石由于地质生成和矿物结构原因，属世界稀有资源之一。湖北宜昌太平溪橄榄石资源丰富，储量约6亿吨。但是资源蚀变严重，未蚀变橄榄石(MgO≥44%，灼失量≤3%)仅有数千万吨，且埋藏在数百米以下的深部，而占90%以上的橄榄石，已不同程度的蚀变成MgO<40%，灼失量>8%的纯橄榄岩和蛇纹石，尤其是矿区表层数亿吨蚀变纯橄榄岩(蛇纹石)，MgO<32%，灼失量>10%，不能为工业直接应用，只能以15元/吨-25元/吨作低档钙镁磷肥原料，资源和利用率低。
　　目前对于蚀变纯橄榄岩采用的焙烧方式进行加工，以煤、煤气、重油或煤粉作为能量来源，正常橄榄石焙烧的炉内温度为800-1200℃。采用的隧道窑建造成本大，能量消耗大，工序多。而利用微波对硅酸盐类橄榄石矿进行处理未见报道。

