发明内容
　　发明内容 本发明旨在用氟化钙污泥和废弃蛇纹石尾矿为基本原料制备建筑用途的陶瓷材料，最终能够达到固废资源化的效果。

　　为达到上述目的，本发明所提出陶瓷采用如下工艺流程制备：

　　A. 将取自污泥处理厂的CaF2污泥置于150℃以下温度干燥、粉碎、筛分成为CaF2干粉；
　　B. 将取自矿厂的废弃蛇纹石尾矿用颚式破碎机破碎，并用球磨机球磨过120目，烘干成为废弃蛇纹石尾矿干粉；
　　C. 将CaF2干粉与废弃蛇纹石尾矿干粉按照质量比3:1～1:2的比例进行混合， 用球磨机球磨混匀1～2h，然后过120目筛，记为原料A；
　　D. 添加5 wt%～15 wt%的粘土，3 wt%～8 wt%的粘合剂，以及1 wt%～3 wt%的其他辅助添加剂，与原料A混合，球磨后过筛120目，记为原料B，留作备用；
　　E. 原料B加入适量的水，且搅拌均匀放入圆片状的陶瓷压模中进行压片处理，控制压强为6～12MPa，保压1～2min；
　　F. 将压片成型后的陶瓷放入高温炉中进行烧结，烧结温度为1000℃～1300℃，升温速度为10℃/min。

　　该方法制备所得的陶瓷片，表面光泽细致，气孔少。XRD表征表明(图2)在高温反应中生成了新的物相，Ca1.92Mg5.08(Si8O22)F2，从中可以看出，氟离子有效地结合到了新的物相中，形成了角闪石，闪石的主要表达式为(Ca，Na)2-3(Mg2+，Fe2+，Fe3+，Al3+)5[(Al，Si)4O11](OH)2，其中钙钠离子可以相互置换，二价铁离子，镁离子和三价铝离子也可以相互置换，并且其中的羟基可以被氟离子置换，起到固氟的作用。

　　热重质谱联用仪表明(图3)，在高温烧结过程中，并没含氟气体的逸出，造成对环境的二次污染。说明氟离子在高温下反应生成的物质具有较好的高温稳定性。

　　另外TCLP毒性浸出和氟离子浸出(图4)得出，烧结所得陶瓷的重金属浸出量达到国标和EPA标准，氟离子浓度也远低于排放标准。

　　采用氟化钙污泥和废弃的蛇纹石尾矿制备含氟化钙污泥的陶瓷材料，可以将氟化钙固化在陶瓷材料中，避免氟离子遇到水而浸出，污染地下水环境，并且它的制备工艺简单，所用原料大多为固体废弃物，在一定程度上能够降低成本。

　　附图说明

　　图1为陶瓷制备工艺流程图。

　　图2为烧结陶瓷片的XRD谱图。

　　图3为陶瓷原料的TC-MS谱图。

　　图4为烧结陶瓷片的TCLP毒性浸出测试和氟离子浓度测试。

