具体实施方式
　　下面结合实施例具体说明本发明。 在某集装箱船上实船应用本方法后对制备的Mg(OH)2百分比进行测试。控制液固比即海水与氧化镁质量比、水合温度、熟化时间、搅拌速度4个影响因素，根据所用MgO矿粉成分配比(参考表1)得出制备的Mg(OH)2百分比并进行比较，确定最佳水合条件。

测试结果如表2： 表1MgO矿粉各成分含量
	  NaOH
	  SiO2
	  Al2O3
	  Fe2O3
	  CaO
	  MgO

	 8.49％
	  4.27％
	  0.25％
	  0.75％
	  1.24％
	  85％


　　表2制备Mg(OH)2实验正交表

	项目
	因            素
	Mg(OH)2百分比/%

	
	
	A液固比/%
	B水合温度/℃
	C熟化时间/h
	D搅拌速度/r.min
	

	水

平
	1
	8:2
	70
	1
	200
	88

	
	2
	8:2
	80
	2
	300
	96

	
	3
	8:2
	90
	3
	400
	98

	
	4
	7:3
	70
	2
	400
	90

	
	5
	7:3
	80
	3
	200
	93

	
	6
	7:3
	90
	1
	300
	85

	
	7
	6:4
	70
	3
	300
	81

	
	8
	6:4
	80
	1
	400
	83

	
	9
	6:4
	90
	2
	200
	85

	
	K1
	282
	259
	256
	266
	

	
	K2
	268
	272
	271
	262
	

	
	K3
	249
	268
	272
	271
	

	
	K1
	94
	86
	85
	89
	

	
	K2
	89
	90
	90
	87
	

	
	K3
	83
	89
	90
	90
	

	R
	11
	4
	6
	3
	


由测试结果可以看出对Mg(OH)2活性影响重要程度为A>C>B>D。固液比对 Mg(OH)2活性影响远大于其他三个因素。实验最佳方案为A1B2C2D3，即固液比8∶2、水合温度80℃、熟化时间2h、搅拌速度400r·min-1。 
本发明不局限于上述实施例，任何在本发明披露的技术范围内的等同构思或者改变，均列为本发明的保护范围。

