具体实施方式
下面将结合具体实施方式对本发明做进一步说明。 
实施例1：称取1000kg的1250目水镁石矿粉(MgO含量65.8%)，加1000kg水和7kg六偏磷酸钠调浆，打浆至超细磨中，研磨至矿浆平均粒径D50=1.1μm后，放浆至搅拌桶，加2333kg水调浆至浓度为30%(质量分数);加入8kg的KH‑550硅烷偶联剂加入到搅拌桶中，搅拌反应120分钟;对矿浆进行过滤、洗涤;干燥改性，在气流干燥机温度为160～180℃的区间喷雾加入8kg的钛酸酯偶联剂HC‑131(安徽弘昌塑料助剂有限公司生产)和矿粉重量12kg的硬脂酸。
实施例2：称取1000kg的325目水镁石矿粉(MgO含量65.8%)，加667kg水和5kg DC分散剂调浆，打浆至超细磨中，研磨至矿浆平均粒径D50=4.8μm后，放浆至搅拌桶，加553kg水调浆至浓度为45%(质量分数);加入6kg的KH‑550硅烷偶联剂加入到搅拌桶中，搅拌反应120分钟;对矿浆进行压滤;干燥改性，在气流干燥机温度为120～140℃的区间喷雾加入4kg的钛酸酯偶联剂L‑4(重庆嘉世泰化工有限公司生产)和矿粉重量8kg的硬脂酸。
实施例3：称取1000kg的1250目水镁石矿粉(MgO含量66.0%)，加667kg水和6kg六偏磷酸钠调浆，打浆至超细磨中，研磨至矿浆平均粒径D50=2.6μm后，放浆至搅拌桶，加833kg水调浆至浓度为40%(质量分数);加入4kg的KH‑550硅烷偶联剂加入到搅拌桶中，搅拌反应30分钟;对矿浆进行过滤、洗涤;干燥改性，在气流干燥机温度为140～160℃的区间喷雾加入6kg的钛酸酯偶联剂TMC‑TTS(安徽省天长市绿色化工助剂厂生产)和矿粉重量10kg的硬脂酸。
实施例4：称取1000kg的1250目水镁石矿粉(MgO含量65.8%)，加1000kg水和7kg六偏磷酸钠调浆，打浆至超细磨中，研磨至矿浆平均粒径D50=2.1μm后，放浆至搅拌桶，加2333kg水调浆至浓度为30%(质量分数);加入6kg的KH‑550硅烷偶联剂加入到搅拌桶中，搅拌反应60分钟;对矿浆进行过滤、洗涤;干燥改性，在气流干燥机温度为100～120℃的区间喷雾加入6kg的钛酸酯偶联剂L‑4(重庆嘉世泰化工有限公司生产)和矿粉重量10kg的硬脂酸。
将各实施例的产品用于EVA中(配方：树脂 100份，复合改性水镁石粉150份)，塑料主要性能参数的拉伸强度、断裂伸长率、氧指数，测试结果见表1。
	
	拉伸强度（Mpa）
	断裂伸长率（%）
	氧指数（%）

	实施例1
	11.70
	182
	33

	实施例2
	11.21
	167
	32

	实施例3
	11.35
	168
	32

	实施例4
	11.30
	172
	32

	注：上述测试方法说明：

1. 拉伸强度的检测方法：GHB/T1040_1-2006(里料拉伸强度性能测试方法 第1部分：总则)；GHB/T1040_2-2006（里料拉伸强度性能测试方法 第2部分：摸塑和挤塑塑料的试验条件）；

2. 断裂伸长率的计算方法：试样在拉伸时的位移值与原长的比值；

3. 氧指数检测标准：GB/T 2406.1-2008（塑料 用氧指数法测定燃烧行为 第1部分：导则）


　　本发明描述的上述实施例仅是为了清楚的说明本发明的技术方案，而不能理解为对本发明作出任何限制。本发明在本技术领域具有公知的多种替代或者变形，在不脱离本发明实质意义的前提下，均落入本发明的保护范围。

