发明内容

        本发明的目的就在于克服上述不足提供一种用废镁碳砖提取再生含碳电熔镁砂的特殊方法。  

        本发明的目的可通过以下技术方案来实现：  

        一种用废镁碳砖提取再生含碳电熔镁砂的方法，包括以下步骤  

        ①除去废砖表层杂物；  

        ②装窑，采用外来燃料加热，升温至800℃-1000℃，物料内的石墨开始燃烧作燃料，鼓风80mm-180mm升温至1350℃-1400℃，物料表层形成脱碳层；  

        ③继续鼓风30min-90min，降温到600℃-650℃，保温300min-600min，使物料中的结合剂氧化；  

        ④冷却，出窑，剔去脱碳层；  

        ⑥破碎，碾压，筛分，成品。  

        上述用废镁碳砖提取再生含碳电熔镁砂的方法，采用坚窑，所述步骤①除去废砖表层杂物后破碎，步骤②采用外界燃料，窑底鼓风，边鼓风边添料，添窑的速度为90-110kg/min，待窑温升到800℃-1000℃时靠物料内的石墨氧化燃烧，靠物料作燃料，一次性将窑装成，鼓风80min-120min，升温至1350℃-1400℃，物料表层形成脱碳层；③继续鼓风30min-50min，降温到600℃-650℃，保温300min-360min。  

        上述用废镁碳砖提取再生含碳电熔镁砂的方法，所述步骤④冷却，出第一窑，剔去脱碳层；还包括步骤⑤出第一窑后迅速加满第二窑，此是窑温在800℃-100℃，靠物料自身氧化燃烧作燃料使窑温从800℃-100℃升至1350℃-1400℃，升温时间80min-120min，火焰扑满窑顶后，继续鼓风30min-50min，降温到600℃-650℃，保温300min-360min；冷却出第二窑后迅速加满第三窑，依此循环。  

        上述用废镁碳砖提取再生含碳电熔镁砂的方法，其特征在于：所述步骤②添窑的速度为100kg/min，待窑温升到800℃-1000℃时靠物料内的石墨氧化燃烧，靠物料作燃料，一次性将窑装成，鼓风100min，升温至1400℃，物料表层形成脱碳层；③继续鼓风40min，降温到650℃，保温330min。  

        上述用废镁碳砖提取再生含碳电熔镁砂的方法，采用倒焰窑，所述步骤②将①步骤的物料一次性将窑装成，待窑温升到800℃-1000℃时靠物料内的石墨氧化燃烧，靠物料作燃料，鼓风150min-180min，升温至1350℃-1400℃，物料表层形成脱碳层；③继续鼓风60min-90min，降温到600℃-650℃，保温500min-600min。  

        上述用废镁碳砖提取再生含碳电熔镁砂的方法，采用倒焰窑，所述步骤②将①步骤的物料一次性将窑装成，待窑温升到950℃时靠物料内的石墨氧化燃烧，靠物料作燃料，鼓风175min，升温至1400℃，物料表层形成脱碳层；③继续鼓风70min，降温到630℃，保温550min。  

        采用上述技术方案，本发明有以下优点：此方法彻底解决了烧失法、免烧法以及其它提取法存在的弊端。采用石墨在650℃以下很少发生氧化的原理，保留了很有利用价值的石墨。采用酚醛树脂在460℃以上发生氧化，失去结合强度的原理，消除了假颗粒，利用物料表层脱落的方法，解决了物料表层杂物无法除净的问题。用此方法烧出来的产品，纯度很高，不仅达到了原始电熔镁砂的性能，并且还保留了利用价值很高的石墨，石墨包裹在电熔镁砂的外层，填充了电熔镁砂颗粒内的气孔，增加了颗粒体积密度g/cm3，提高了抗浸蚀性能。以该再生料为主要原料，生产的再生镁碳砖与不加再生料生产的镁碳砖具有同等的理化性能指标，在钢包渣线部位使用，效果非常好。  

        本发明与常规再生料理化指标及利用价值对比情况  

表一
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注：1、降级为不能替代“96”电熔镁砂使用；2、部分替代是因存在假颗粒，只能少量掺入使用。  

        本发明含碳再生料生产再生钢包砖与不加再生料的原砖理化性能指标对比情况  

        表二  
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