具体实施方式

        本发明的具体实施方式如下：  

        实施例：生产100吨不烧镁钙砖  

        1.首先按照各种原材料的比例确定生产配方，配方为：镁钙砂7-5mm 10％、5-3mm 15％、3-1mm 15％、1-0.5mm 10％；镁砂1-0.5mm 12％、≤0.5mm 23％；石墨10％；镁粉1.5％；锆英砂0.5％；无水树脂结合剂3％。  

        根据计算各原料的用量为：镁钙砂7-5mm 10吨、5-3mm 15吨、3-1mm 15吨、1-0.5mm 10吨；镁砂1-0.5mm 12吨、≤0.5mm 23吨；石墨10吨；镁粉1.5吨；锆英砂0.5吨；无水树脂结合剂3吨。  

        2.配料和混料。根据以上的生产配方，进行配料，每次配料的总重量为1000kg，具体配料为：镁钙砂7-5mm 100kg、5-3mm 150kg、3-1mm 150kg、1-0.5mm100kg；镁砂1-0.5mm 120kg、≤0.5mm 230kg；石墨100kg；镁粉15kg；锆英砂5kg；无水树脂结合剂30kg。然后把配好的原料按顺序加入到混练机内进行混料。加料顺序为：镁钙砂、镁砂颗粒料(7-5mm、5-3mm、3-1mm、1-0.5mm)→无水树脂→石墨→镁砂细粉(≤0.5mm)、镁粉、锆英砂。混料时间不少于20min。  

        3.成型。把混好的泥料运送到成型车间进行成型，中间间隔的时间不能超过30min。注意在把泥料倒入模具内后，需要把泥料撸平。成型时加压力度采用先轻后重的原则进行。  

        4.烘烤(低温烧成)：将成型的坯体送入隧道式烘烤窑内，进行升温烘烤，升温曲线为：70℃10h；120℃10h；180℃5h；250℃10h。  

        5.检验及包装。坯料出窑后，立即采用铝箔抽真空包装，外层再进行热塑包装，以隔绝空气，防止产品水化。  
