权利要求书

        1.一种不烧镁钙砖，其特征是由以下原料按重量百分比配制而成：  

        5-7mm的镁钙砂9-16％、3-5mm的镁钙砂9-16％、  

        1-3mm的镁钙砂9-16％、0.5-1mm的镁钙砂9-16％、  

        0.5-1mm的镁砂4-16％、≤0.5mm的镁砂5-25％、  

        石墨1-10％、无水树脂结合剂2-5％、由镁粉和锆英砂混合而成的添加剂1-3％。  

        2.根据权利要求1所述的一种不烧镁钙砖，其特征是：镁粉和锆英砂是按3∶1的比例进行复合。  

        2、一种不烧镁钙砖的制备方法，其特征是包括如下步骤：  

        (1)，将镁钙砂和镁砂分别依次经过颚式破碎机、对辊式破碎机、圆锥式破碎机进行机械破碎，再送入球磨机进行细磨，经过筛网筛分后，制成粒度为5-7mm、3-5mm、1-3mm、0.5-1mm四种规格的镁钙砂和粒度为0.5-1mm、≤0.5mm的镁砂；  

        (2)，按权利要求1所述的重量百分比进行配料，经配好的料送入行星式轮碾机内进行混练，其加料顺序为5-7mm的镁钙砂，3-5mm的镁钙砂，1-3mm的镁钙砂，0.5-1mm的镁钙砂，0.5-1mm的镁砂，然后加入无水树脂结合剂，石墨，≤0.5mm的镁砂，最后再加入由镁粉和锆英砂混合而成的添加剂，混料的总时间不少于25分钟；  

        (3)，将混合好的物料加入模具中，进行加压成型；  

        (4)，将成型的坯料送入隧道式烘烤窑内，进行升温烘烤，进行升温烘烤，升温曲线为：70℃10h；120℃10h；180℃5h；250℃10h；  

        (5)，坯料出窑后，立即采用铝箔抽真空包装，外层再进行热塑包装。  

